Péce o bazénové prislusenstvi, vyrobené z oceli, béhem provozu bazénu a
mimo koupaci sezénu

Bazénové pfisluSenstvi z nerezové oceli (bazénové schadky, madla, opérky, vodni
zabavni prvky apod.) je v zavislosti na konkrétnim typu vyrabéno z nerezovych oceli
tfidy AISI 304 nebo AISI 316. Jedna se o kvalitni nerezové materialy s vysokou
odolnosti vuci pusobeni vnéjSich vlivl, nicméné pravidelna péce, udrzba a sledovani
optimalni kvality bazénové vody jsou v souvislosti s danym produktem absolutni
nezbytnosti, aby nedochazelo k jeho poskozeni ¢i nadmérnému zatézovani (tvorba
anorganickych usad, koroze apod.) v prubéhu ¢asu.
Nerezova ocel tfidy AlSI 304 obsahuje 18-20% chromu a 8-12% niklu. Bazénové prvky
z nerezové oceli tfidy AISI 304 jsou urCeny pro bazény, jejichZ voda je udrZovana
béZznymi pfipravky bazénové chemie v davkovani, doporueném jejich vyrobci.
Doporuceny interval €isténi povrchl bazénovych ocelovych prvku tfidy AISI 304 je cca
3 az 4 mésice. K Cisténi pouzivejte vhodny Cisti¢, primarné uréeny pro nerezové
povrchy.
Nerezova ocel tfidy AISI 316 obsahuje 16-18% chromu, 2-3% molybdenu a 10-14%
niklu. Pravé diky obsahu molybdenu a niklu maji povrchy z nerezové oceli AISI 316
vy$Si odolnost vici plsobeni chloridd, coz je pfedurcuje jako materialy pro bazénové
pfislusenstvi jak pro bazény, udrzované béznymi bazénovymi pfipravky, tak pro
bazény se slanou vodou. Doporucéeny interval ¢isténi ocelovych povrchi bazénovych
prvku tfidy AISI1 316 je cca 3 az 6 mésicu, v pfipadé pouziti takovych prvkl v bazénech
se slanou vodou 1x mésicné. K cisténi pouzivejte vhodny CistiC, primarné urCeny pro
nerezové povrchy.
Tabulka vybranych provoznich ukazatell bazénové vody a jejich hodnot pro pouZiti

bazénového pfisludenstvi, vyrobeného z nerezovych oceli tfidy AlISI 304 a AISI 316,

v bazénu:
Vybrané ukazatele bazénové vody Alsl 304 AlSI 316
Hodnota pH 7,2-7,6 7,2-8,0
Koncentrace aktivniho chloru mg/| max. 1,0 max. 1,0
Vapnik mmol/| nejméné 5,0 nejméné 5,0
Chloridy meg/| max. 100 max 3500
Koncentrace chloridu sodného g/l pouiiti ve slané vodé 5
zakazano

Rozpusténé latky g/l max. 1,0 max. 5,0
Tlumiva kapacita mmol/| vétsi nez 0,1 vétsinez 0,1
KNK 45 mmol/| nejméné 0,8 nejméné 0,8




Davkovani pfipravkl bazénové chemie do bazénové vody je mozné provadét
vyhradné dle navodu, uvedeném na jejich etiketach, v mnozstvi a Cetnosti,
doporucovanymi jejich vyrobcem. Vlastni aplikaci pfipravku je bezpodmine¢né nutné
provadét mimo bezprostfedni okoli bazénovych prvkd, vyrobenych z oceli, tak, aby
nedoslo ke kontaktu bazénového pfipravku s povrchem bazénovych ocelovych prvku.
Ocelové bazénové prvky je vhodné umistit v takovych ¢astech bazénu, kde dochazi k
dokonalému proudéni bazénové vody a dukladnému miseni bazénovych pfipravkul
mimo mrtvé kouty s nedostatenym proudénim vody.

Po skonceni koupaci sezony je tfeba bazénové ocelové prvky vyjmout z bazénu
(pokud je to technologicky mozné) a oplachnout pitnou vodou.

Jednotlivé dily je tfeba ddkladné prohlédnout a v pfipadé potfeby provést bez
zbyte¢ného prodleni nutné opravy. Poté je nutné pomoci vhodného EistiCe na nerezové
povrchy provést dikladnou ocistu vSech dild. Mimo koupaci sezénu je tfeba bazénové
ocelové prvky ulozit v suché temperované mistnosti bez kontaktu s jinymi kovovymi
materialy, anorganickymi solemi &i dalSimi latkami, podporujicimi vznik korozivnich

procesu.

Mozna poskozeni nerezovych povrchli — koroze, isady, mechanicka poskozeni
Koroze nerezovych materiald je vyvolana elektrochemickymi procesy, konkrétné
reakci kysliku s atomy chromu za vzniku tésné povrchové vrstvy, branici pokracovani
reakce do vétsi hloubky materialu (pasivni vrstva). K vlastni korozi materialu dochazi
v situaci, kdy se pasivni vrstva nemuaze z néjakého divodu vytvofit, nebo kdy dojde k
jejimu poruseni.

K rovhomérné (plosné) korozi dochazi, pokud je nerezovy material vystaven kyselému
prostiedi (v tomto pfipadé prostfedi bazénové vody s nizkou hodnotou pH). Bodova
(dulkova) koroze se objevuje v okamziku, kdy je prolomena pasivni vrstva na povrchu
nerezového materialu, coz se ve vodnim prostfedi déje hlavné vlivem pusobeni
chloridovych iontt za vzniku bodového poskozeni povrchu.

Pfitomnost nezadoucich nerozpusténych necistot, slouCenin Zeleza Ci vapniku v
bazénové vodé vede obvykle k zesileni projevu dulkové koroze.

Nizka hodnota pH bazénové vody mize mimo koroznich procesu vést k nezadoucim
senzorickym zménam nerezovych prvkl — zména barvy (ztmavnuti, zeSednuti)

nerezovych povrcha.



V pfipadé vyssich koncentraci vapniku ¢€i hof&iku v bazénové vodé muze dochazet ke
vzniku nezadoucich inkrustl na sténach bazénu a bazénovém prisluSenstvi véetné
bazénovych ocelovych prvka. Pod vrstvou uhli€itanu vapenatého, ktery je hlavni
sloZzkou téchto inkrustl, mize dochazet ke korozivnimu poSkozeni nerezovych
povrchu.

Vysoké koncentrace aktivniho chloru jako silného oxidacniho Cinidla v dlouhodobém
pusobeni nerezové povrchy poskozuji a vedou k jejich degradaci a ztraté funkce.

PFfi montazi a instalaci bazénovych ocelovych prvkd do bazénu je bezpodminecné
nutné vyvarovat se jakéhokoliv mechanického poskozeni povrchu jednotlivych
nerezovych dill, protoze kazdé naruseni hladkého povrchu (jeho zdrsnéni) vede k

urychleni koroznich procesu.



